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On a deer it dans le brevet principal et dans la pre- 
miere addition, un dSvidoir & debit progressif pour ligatures 
chirurgicales comportantr dans un boltier etanche rempli de 
liquide antiseptique de conservation ,une bobine pouvant tourner 
5 autour de son axe et comportant un prolongement lateral launi 
d'une chemin§e dont l'axe est parallSle & celui de la bobine. 

Ce devidoir fonctionne parf aitement avec les ligatures 
synthetiques resorbables ou non. II fonctionne egalement conve- 
nablement avec les ligatures constitutes en catgut qui est un 
10 f 11 compose de fibres animales qui se resorbent aprds cicatri- 
sation. 

Le f il de catgut est obtenu par commettage de fibres 
d'intestins de moutons qui ont une longueur d f environ 2,50 nw 
Ces fils sont ensuite assembles par des noeuds. Or, il arrive 

15 que dans les d€vidoirs du type precite, les noeuds penStrent 2L 
I'interieur des spires voisines et provoquent un blocage du 
deroulement du fil. 

On a de j& propose de supprimer les noeuds en provo- 
quant, lors du commettage, une translation de certaines fibres 

20 de sorte que celles-ci entrent dans la structure de deux lon- 
gueurs differentes* Malheur eusement, cette disposition aboutit 
& un aff aiblissement automatique de certaines sections du fil, 
puisque ces sections ne comprennent pas le meme nombre de fibres 
que l v ensemble de la ligature. 

25 La presente addition a pour objet de remedier & ces 

inconvenlents . 

Selon I. 1 addition, les fils de . catgut sont _reunis_ bout_ 
k bout au mpyen d 1 elements d v assemblages de forme g6n§rale 
tubulaire. 

30 D'autres caract6ristiques et avantages de la presente 

addition apparaltront au cours de la description qui va suivre 
de modes de realisation donn6s & titre d'exemples non limitatifs 
en regard des figures qui repr£sentent : 

- la figure 1 un premier mode de realisation dans lequel l'eie- 
35 ment d" assemblage est tubulaire ; 

- la figure 2, un second mode de realisation ; 

- la figure 3, un autre mode de realisation. 

Sur la figure 1, les fils de catgut i S ont amenes 
bout a bout a I'interieur d'un manchon 2 qui peut etre metallique 
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ou en matifcre plastique par exemple et le manchon est serti 
sur chacune des deux extrSraitgs du catgut. Comme cette ligature 
est ensuite placfie a l'interieur d»un liquide, le catgut a 
tendance a se dilater et l'asserablage est alnsl renforcfi. On 
5 peut 6galement employer, pour rSaliser ce manchonnage, une 
mati&re plastique thermorfitractable qui est posSe a chaud et 
dont le diametre diminue lors du ref roidissement. 

L' assemblage des deux ligatures peut etre ggalement 
realise au moyen de 1' element qui est represents en 2 * sur la 
10 figure 2 et qui consiste en un ensemble d 1 agrafes 22 qui sont 
« serrSes aprfcs introduction de deux extr€mit§s de fil de catgut 
dans leurs orifices interieurs de 1' element 21* 

OA peut egalement assembler les fils de catgut au moyen 
de V element qui est represents en 23 sur la figure 3 qui a la 
15 forme generale d*une gouttifcre. L f assemblage des fils de catgut 
1 est alors realise par rapprochement des deux lSvres 24 et 25 
de la goutti&re. 

De preference, ces assemblages sont effectu6s aprds 
encollage des extremit6s de catgut, ce qui accroit la resis- 
20 tance de 1' ensemble. 

Dans le cas du mode de realisation de la figure 1, on 
a trouve des resistances de liaison de l'ordre de 6 a 8 kg qui 
etaient de l'ordre de grandeur de la resistance du fil de 
catgut proprement dit (9 kg) • 
25 Ces 616ments sont de preference coupes au moment de 

l 1 operation, mais on a constate qu"6tant donne leur faible 
dimension ( de l'ordre de 5 a 7 mm) il* etaient parfaitement 
supportes par les tissus musculaires, notamment en usage v6t6- 
rinaire. 

30 Bien 6videmment, il est possible de realiser lesdlts 

elements d' assemblage en matiSre plastique resorbable. 

II va de soi que des modifications peuvent 6tre 
apportees aux modes de realisation qui viennent d'etre decrits, 
notamment par substitution de moyens techniques equivalents, 

35 sans sortir pour cela du domaine de la pr€sente addition. 
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REVEND ICAT IONS 

1. - Element d' assemblage pour fill de catgut mont6 
dans un dSvidoir selon le brevet principal, caract€ris§ en 
de qu'il comprend au moins un orifice a 1'intSrieur duguel 

5 sont introduites les extr€mit€s des f lis de catgut k rgunir par 
une pression radiale, ledit 61£ment 6tant soumis a une defor- 
mation permanente apr&s introduction des fils. 

2. - Element d f assemblage selon la revendication 1 
caract§ris€ en ce qu'il est constitu§ par un tube m§tallique 

10 serti sur chacune des extr6mit€s de f il de catgut. 

3. - ElSment d' assemblage selon la revendication 1, 
caract6ris€ en ce qu'il est const! tu§ par un ensemble d' agrafes 
soiidaires. 

4. - El&nent d' assemblage selon la revendication 1, 
15 caract£ris§ en ce qu'il pr§sente la forme d'une goutti&re, la 

pression radiale Stant obtenue par rapprochement des l&vres 
de la gouttifere. 

5. - Proc§dS d' assemblage des deux fils de catgut 
pour un dSvidoir selon 1® brevet principal, caract€ris€ en ce 

20 qu'il consiste & encoller les extr§mit§s de deux fils de 

catgut, a les rfiunir bout 4 bout 3, l'intgrieur d'un element 
d ' assemblage , selon l'une quelconque des revendications pr£c€- 
dentes, ledit Slgment subissant ensuite une pression radiale. 
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